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Le secteur technique de l'invention est celui des dalles 
pour planchers.. 

II est connu de fabriquer des dalles pour planchers dans 
lesquelles une line .en bois reconstitute est enrobee sur faces et 
5 sur chants par un complexe de fibres et de reslnes synthetiques. 
La resine peut recevoir sur faces des elements de decoration et 
peut Stre conformed pour aequerir des proprietes antiderapantes. 
Elle peut aussi recevoir une charge de poudre metallique la ren- 
dant ; apte a 1 ' elimination des charges d'tSlectricite statique. 
10 Malgri ces particularity, de telles dalles ne donnent 

pas les r<5sultats les plus favorables qui pourraient en ttre 
attendus. 

La prdsente invention a notamment pour but d*ari6liorer 
la fabrication de tels produits et les dalles elles-mSmes qui en 
15 resultent. 

L 1 invention comprend a cet ef f et un procede" de fabrica- 
tion de dalles pour planchers eomportant une ame et un reeou- 
vrement susceptible d'englober une armature fibreuse, caraeterise" 
par le fait qu'on applique tout d'abord sur les faces de eette 
20 ame des recouvrements de r«5sines armes, pour former ainsi des 

ailes, avec ladite Sine, d'une poutre a caisson, puis que ce premier 
element poutre est ensuite envelopp<5 dans une eoque event uellement 
armee aussi de matiere fibreuse, pour donner alors un ensemble 
final 3eelle\ 

2 5 ^es matieres les plus diverses peuvent e*tre envisages 

pour la constitution de l'&me, bois reeonstitue, panneau multiplis, 
latt£, balsa k structure dite "bois debout" avec impregnation de 
lysines phenoliques ou pblyurethane a forte density, de caractere 
ininflammable tres aarqu^ aussi bien que des matieres cellulaires 

30 telle que cello qui est connue sous le nom de "Kl6g^cell ,, , par 
exemple. Les nlds d'abeilles m<Stalliques et autres peuvent aussi 
ttre envisages a titre de structure d'&ne. 

Cette &me ou rempllssage est lnser^e entre deux parements 
d'un complexe verre -re sine polyester, de facon d'ailleurssi 

35 intlmement. liee que la dissociation mgoanique entre &ne et 

parements est impossible. Ces parements sont en fait des revfctements 
minces a haute resistance. 

Pour le revfctement qui constitue la robe de finition, 
apporte"e en second temps operatoire, il reoouvre d'un complexe mat 

40 de verre, rdsines polyester les faces et chants de l'ame renforc^e 
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de ses parements. 

Apres polymerisation de la resine polyester, qui mouille 
les fibres du tissus ou du mat de verre, les pieces enrobes pre- 
sentent un ensemble de propri^tes rarement r^unies dans un mtme 
5 element de cette nature, et notamment : 

- trfes bonne tenue au vieillissement, imputrescibilite et 
ininflammabilite; 

- caraeteristiques mecaniques s^duisantes de solidite extreme, 
resistance k la compression eievee, trfes grande rigidity, parfaite 

10 plan^ite; la rigidity est de l f ordre de dix fois superieure k celle 
d f un laraine pur; 

- haute resistance aux agressions chimiques, bonne isotherinie 
et bonne isophonie; haute resistance aux abrasions et rayures, 
ainsi qu ! au poin$onnement; 

15 - absence totale.de risque de ddoollement; etancheite absolue 

vis-a-vis des gaz et des liquides les plus courants; 

- poids susceptible d'etre fortement r^duit. 

Dans la mise en oeuvre d?un tel procid£, l'obtention du 
premier element k &ne et parements renfore^s peut fctre effeetuee 
20 en un moule. La seconde phase op^ratoire d'enrobage a lieu 

6galement dans un moule, oii la coque enveloppe est de preference 
injeetee. 

La substance injectee peut comprendre diverses charges 
et notamment des fils conducteurs de I'eieetricite, eulvre, aoier 
25 inbxydable ou carbone, trfcs Tina, des poudres oonductrices, alumi- 
nium par exemple, en complement eventuel, pour partioiper i. ^eli- 
mination des charges d'eiectricite statique. 

L'invention comprend aussi les dalles ainsi obtenues et 
oelles dans lesque lies one conformation s'ecartant de la simple 
30 planeite peut Stre envisagee. II peut s'agir en oe oaa de confor- 
mations nervurees sur une face au moins, k laquelle s'adaptent 
aussi bien la conformation du parement correspondant que celle de 
la coque d'enrobage final, l f un mouie, I'autre injectee en moule. 

L f invention s'etend naturellement aussi aux outillages 
55 Qui permettent la mise en oeuvre d f un tel procede et I'obtention de 
tels produits, notamment les moules de conformation des parements 
d'&me de panneau et d f injection de la ooque externe de celui-ci. 

La description qui va suivre d'un exemple non limitatif 
de panneau ainsi constitue va permettre de bien comprendre, en 
^O regard des dessins annexes comment l f invention peut $tre mise en 
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pratique . 

La figure 1 montre une coupe de mise en place de pan- 
neaux sur membrures <fe soutien de plancher. 

La figure 2 represente un tel panneau en perspective. 
5 La figure 3 montre a une autre echelle et de fagon par- 

tielle une coupe transversale d f un panneau allege et nervure sur 
sa face inferieure. 

La figure 4 montre la premier e operation de conformation 
sur une coupe tvhs partielle et a plus grande echelle d'une £me 
10 et de ses semelles de renf prcement • 

La figure 5 montre, comme la figure 4 une coupe partielle 
d'un panneau terming et rev£tu de sa coque enveloppe. 

Sur un sol 1 de b&timent sont etablies sur verins 2 
reglables en hauteur et formant pieds, des membrures 3, en reseau 
15 de support sur Joints elastiques 4 conformes, des bordures de 
dalles 5 jointives au raccordement de leurs chants selon les 
lignes arStes qui s^parent les fruits des chants et les chanfreins 
d*angles sup^rieurs de bordures. 

Chaque dalle est formee en deux temps operatoires. Le 
20 premier consiste a revStir les faces 6, 7 d'une &me 5a constitute, 
par exeaple, de bois reconstitue agglomer^ k l'aide d r une rtsine 
haute -densite non inflammable, ou au moins auto-extinguible par 
incorporation de charges mintrales pulvdrulentes par exemple. Sur 
les faces on applique un complexe verre (tlssus ou mat) - r£sine 
25 polyester, f ormant de minces semelles 8, 9 avec armatures 10, 11, 
qui coopfcrent, avec l'&rae f>a intermedia ire, a la formation d'une 
poutre tresresistante : Sme de haute resistance a la compression 
et semelles k haute resistance vis-k-vis de 1" extension; cette 
resistance est principalement une haute rigidite, d'autant plus 
30 elevte proportionnellement que la substance de l'ftme est legfere. 

Ce garnissage de l'fime par les semelles est effectue de 
preference par moulage, le fond de moule recevant une premiere 
semelle armee, puis l'&me, puis la seeonde semelle, avant pose du 
couvercle et fermeture pour polymerisation et durcissement des 
35 resines des semelles au moins. II s'agit IS. d'une obtention aussi 
de 1 1 adherence .totale semelles sur Sme mais il est evident qu* en 
fonction des substances retenues, un collage classique pourrait 
£tre envisage, m&me en moule. 

Comme on le voit sur les figures 3 a 5, la face inft- 
40 rieure 12 d'&me peut comporter rainures 13 d'allegement et 
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nervures 14 de renf orcement, qui sont epous<5es en forme par les 
revStement d'fime, tout d'abord celui que forme la semelle corres- 
pondante qui vient d'etre d£crite, puis la coque ci-aprfes evoqu£e. 
Cette conformation s'obtient ais£ment par la technique de confor- 
5 mation en moule des rev^tements sur l'&ne, 

Sur £me 5|a et semelles 8 et 9, on pose une coque 15 par 
injection d f une rtsine polyester dams un moule de polymerisation. 
Cette coque 15 ou robe de finition, posee dans cette seconde phase 
operatoire, est elle-m§me form^e par un complexe de laine minerale 
10 ou mat de verre et de resines polyester. 

C'est cette robe qui confere k une telle dalle les pro- 
priety recherch^es* pour partie sur le plan de la resistance meca- 
nique et totalement pour les autres facteurs. 

Ce stratifit polyester verre est sollicite et, avec la 
15 poutre caisson ainsi constitute on obtient des resistances elevtes 
k la flexion, au flamhage, aux chocs, au poingonnement et a l'arra- 
chement. 

Le complexe mat-r^slne polyester de la coque peut 'Stre 
charge de tres fins fils conduoteurs, dans les autres fibres ou 

20 sur celle&-ci, ou encore repartis dans la rtsine en insertion. Ces 
fins fils de cuivre, d f acier inoxydable ou de carbone cooperent k 
la resistance m£canique et en dehors de ce rfcle d'armature, ils 
procurent l T ecoulement des charges electriques statiques. Leur 
action est event ue lie ment rehforcee par melange d f une poudre 

25 mttallique auxiliaire dans la r£sine elle-m§me, avant coulage de 
celle-ci a I'etat liquide. 

Dams cette resine de mSme peuvent £tre ajoutdc divers 
produits tels que colorants en solution ou en pigments, des elements 
de decors varies de m£me qu'elle peut Stre traitte en surface de 

30 toute fagon voulue pour lui conferer un pouvoir amti-glissant . 

Cet enrobage £tanohe conffere a une telle dalle d f autres 
proprietes dont celles qui ont et6 ci-dessus mentionn^es, resis- 
tance aux interoperies, au vieillissement et etanchtite aux liquide^, 
vapeurs et gaz. 

35 Sur la figure 5 apparait la coque 15 et son armature 

associ^e 16, en fibres de verre notamment. Ceci permet de consta- 
ter que I 1 utilisation d'une dalle en element de raccord peut fctre 
envisagte par seiage en forme convenable et regamissage sur place 
en complexe des chants d£nud£s ainsi cr£es et retablissement ainsi 

40 des qualites primitives ou peu a 1 en faut. 
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L f outillage d f obturation comprend bien entendu des 
moules de prSformage de poutres caisson - Sine et parements - par 
traitement en forme et de preference a chaud pour polymerisation 
des r^sines. 

5 Des *°ules pour i»inj ec tion autour desdites poutres, des 

coques enveloppes on robes correspondantes d'un complexe fibre 
r<Ssina, qui entoure ainsi faces et chants de fagon etanche et r<5- 
sistante.cutes pressions d 1 injection* developp<Ses Justifient l 1 utili- 
sation de presses de tres haute puissance, sont <Sgalement prtSvus. 

10 Des etuves a pression positive sont utilisees pour le 

sechage dans la preparation des moules, alors que les matiferes 
preai&res, notamment les poutres -caissons sont mises en conditions 
pr^alables a l f entree dans le moule, dans des Stuves en depression, 
Les machines de moulage sont avantageusement pourvus 

15 d'un systfeme de demoulage par mise sous vide des produits elabores. 

Ces produits sont souais h une phase de repos pour libe- 
ration des contraites et il s'agit Ik d f un temps qui pr^cfede une 
stabilisation dans un tunnel k eclairement ultraviolet de stabili- 
sation des matiferes. 

20 Un Panneau k l£ger fruit 17 est alors venu de moulage, 

avee un chanfrein 18 d T ar£te sup£rieure periph<5rique, qui rendent 
demoulage, pose et depose faoiles, Joint aise et donnent bel as- 
pect au dallage form£. 

II va de soi que, sans sortir du cadre de l 1 invention, 

25 on peut apporter des modifications aux formes d 1 execution qui 
viennent d'etre d«Scrites. 
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REVENDICATIONS 

1.- Proceed de fabrication de dalles pour planoher par 
recouvrement a l'aide d'une matiere susceptible de contenir des 
fibres, d'une ame, caracterise par le fait qu'il comprend la phase 
d'appliquer, sur les faces de l'ftme, des recouvrements armes de 
6 fibres pour former avec ladite trae et ces reeouvrements, a titre 
de semelles, une poutre caisson, puis la phase de mettre sous une 
coque, eventuelleraent aussi arm^e de matieres fibreuses, ladite 
poutre, coque entourant faces et chants et donnant ainsi une dalle 
a enveloppe scellee. 
JO 2.- Procede selon la revendication 1, caracterise par le 

fait que la pose des semelles sur l'Sme est ef feature par moulage. 

3«- Procede selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
par le fait quela pose de la coque est effectu^e par injection en 
moule. 

M 4.- Procede selon l'une quelconque des revendications 1 

a 3, caracterise par le fait que les moules sont prepares par 
etuvage en pression. 

5. - Procede selon l'une quelconque des revendications 1 
a 4, caracterise par le fait que les matieres a soumettre aux 

AO moule s sont preparers en etuve sous depression. 

6. - Procede selon l'une quelconque des revendications 1 

a 5, caracterise- par le fait que le demoulage a lieu par decompres- 
sion ou par mise sous vide. 

7. - Procede selon l'une quelconque des revendications 1 
SL<$ a 6, caracterise par le fait que les produits moulds enrobes sont 

soumis a une phase, de liberation des oontraintes puis de stabili- 
sation sous rayonnements ultraviolets. 

8. - Dalle obtenue par un procede selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 7, earacterisee par le fait qu'elle cob- 
So prend une aae en matiere pleine ou cellulaire, assooiee a des 

semelles rapportees sur les faces de l'ame et constituees par un 
complexe verre-resine ou matiere analogue, avec une robe de fini- 
tion formant coque entourant l'tme et les semelles sur faces et 
chants de eette ime, coque elle-mSme constltuee d'un complexe 
fibres -re sines synthetiques. 

9. - Dalle selon la revendication 8, earacterisee par le 
fait que la coque comprend des fibres conductrices de l'electricite 
et eventuellement une charge de poudre conductrlee auxiliaire. 
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10. - Dalle selon la revendioation 8 ou la revendicatton 
9, caracterisee par le fait que l'une de ses faces estnervuree. 

11. - Outillage d'obtention de dalles selon l f une quelccm- 
que des revendications 8 a 10, caracterise par le fait qu ! il com- 
prend des moules, moules a injection, etuves en pression et depres- 
sion, associ^s. en vue de la fabrication selon un procede tel que 
revendiqu£ a l T une quelconque des revendications 1 a 7. 
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